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Frecomaist ein
niederlandischer
Lieferant von Produkten

und Komponenten fur die
Orthopidie, FubhefRREE Uind
Schuhindustrie mit k auf der
ganzen Welt. Die starl zentration
1 rktung
reneinen
icklungen

artigen

Duralite zeichnet sich durch EINE 0,25 mm
starke Gewebeschicht aus. Hiermit setzt

Duralite einen véllig neuen Standard.

Duralite Composites ist der fUhrende Anbieter von mit
Hochleistungsglasfasern verstarkten thermoplastischen Verbundwerkstoffen
fur die Produktion von Komponenten fur die Orthopadie und FulSheilkunde.
Duralites geschutzte Technologie bietet gegenuber anderen
Thermoplasttechnologien mehrere Vorteile in der Methode, nach der

die Materialien produziert werden, und erreicht eine grofiere Konsistenz

und Genauigkeit. Duralite-Verbundstoffe haben eine hohe Haltbarkeit bei
hervorragender Dampfung, Schockdampfung und Stabilitat, was zu einer
verbesserten Energiertckfuhr und -reaktion fuhrt. Die Verbundwerkstoffe
bieten Uberlegene Stabilitat und Stltzeigenschaften, sind jedoch noch leicht
und dunn genug, um das Gewicht zu minimieren und Ermudung und Stress zu

reduzieren.

DIE FERTIGUNGSUBERSICHT

Duralite Composite Materialien werden verwendet, um die Leistung von Schuhen zu
verbessern. Duralite-Materialien haben, wenn sie strategisch eingesetzt werden, einzigartige
Eigenschaften: Das Gewicht der Schuhe sinkt merklich, und die biomechanische Stabilitat
steigt. Unsere Materialien werden in Kombination mit anderen Komponenten verwendet, um
Schuhwerk herzustellen, das wirklich konstruiert ist.

Durchihre 'Resilienz’ (Federkraft oder Rickstellvermégen) erlangen Duralite Composite auch
nach Millionen Zyklenihre urspringliche Form wieder und senken somit die Fulziermtdung
und Verletzungen. Duralite-Materialien haben mehrere Vorteile fur Leistung und Gewicht,
ahnlich einer kontinuierlichen ‘Brucke'. Duralite-Materialien realisieren von einem Ende der

Komponente zur anderen technische Starke.




FERTIGUNGSUBERSICHT

Die Produkte werden in vielen unterschiedlichen Materialien angeboten, z. B.

Glasfaser

CarbonFiber

Carbon/Glasfaser

Der am kostenglinstigsten gewebte Verbundstoff
Glasfaserprodukte sind die kostengUnstigsten Verbundwerkstoffe
aller gewebten Glasfaserverstarkungen. Ahnliche
Leistungseigenschaften wie Kohlenstoff-/ Glasoptionen, aber etwas
dicker und schwerer (Glas ist schwerer als Kohlenstofffaser). Die
Glasfaserprodukte sind in verschiedenen Starken erhaltlich (siehe
Ubersicht zur Materialeinauswahl)

Die gréBte Starke zum Gewicht Option verfiigbar.
Kohlenstofffaserprodukte sind leichtgewichtige und
widerstandsfahige Produkte zur Verbesserung der Leistung.

Das effizienteste Kohlenstofffaserprodukt.
Kohlenstoff-/Glasfaserprodukte kombinieren optimale Leistung,
Asthetik und Wirtschaftlichkeit mit Glas zu ersetzen von
Kohlenstofffasern auf der AufRenseite. Kohlenstofffasern sind zu

90 Grad auf Glasfasern fur bidirektionale mechanische Eigenschaften

orientiert.

B

Unsere Palette gewebter Materialien werden in einer Vielzahl von Faserkombinationen

(Kohlenstoff und Glas) angeboten. Jedes wird aufgrund seiner eigenen einzigartigen Leistung

sowie seiner dsthetischen und wirtschaftlichen Eigenschaften ausgewahlt.

LEITFADEN ZUR MATERIALAUSWAHL

Duralite besteht aus Kohlenstoff oder Glasfaserschichten oder aber aus einer Kombination

beider Komponenten, sowie einem thermoplastischen Kunstharz. Durch den hohen Anteil an

Faserlagen (eine Faserschicht pro 0,25 mm Materialmenge Duralite) ist Duralite einer der

langlebigsten Verbundstoffe Uberhaupt. Eine zunehmender Prozentsatz von Kohlenstofffasern

sorgt fur eine hdhere Steifigkeit bei einem geringeren materiellen Gewicht.

Duralite bietet hervorragende mechanische Eigenschaften und eine gute chemische
Bestandigkeit. Schon bei 100 °C ist Duralite leicht verformbar und bei 210 - 230 °C vollkommen
plastisch. Nach der Verformung und Kompression erhoht sich die Steifigkeit und Stabilitat des

Materials auf das Achtfache. Die Platten kbnnen gesagt, geschnitten oder gestanzt werden.

Dutalite gibt es in drei Kompositionen:

duralite GLASS 100%
Glasfaser
Geweben

duralite MIX Glas-
Kohlenstofffaser
Geweben

Kohlenstofffaser
Geweben

duralite CARBON

SILIKON PLATTE
ZUR VAKUUM
VERFORMUNG

100% Silikon

1 Fasergewebe
2 Fasergewebe
3 Fasergewebe
4 Fasergewebe
6 Fasergewebe
8 Fasergewebe

3 Fasergewebe
4 Fasergewebe
6 Fasergewebe
8 Fasergewebe
10 Fasergewebe
12 Fasergewebe

1 Fasergewebe
2 Fasergewebe
3 Fasergewebe
4 Fasergewebe

290 gr/m?
66 0z/in?

245 gr/m?
55,76 0z/in?

200 gr/m?
45,51 oz/in?

86x100cm
33,86 x39,37in

86 x100cm
33.86x39,37in

86 x100cm
33,86 x39,371In

100x120cm
39,37 x47,24in

0,25 mm
0,50 mm
0,75 mm
1,00 mm
1,50 mm
2,00 mm

0,75 mm
1,00 mm
1,50 mm
2,00 mm
2,50 mm
3,00 mm

0,25 mm
0,50 mm
0,75 mm
1,00 mm

2,00 mm



GRUNDLEGENDE GESTALTUNGSPRINZIPIEN

Duralite ist bereits bei 100 °C leicht verformbar. Durch Erhitzen des Plattenmaterials auf 210 bis 230

°C wird es vollstandig verformbar. Duralite muss unbedingt im aktivierten Zustand innerhalb von 15

bis maximal 30 Sekunden bearbeitet werden. Dann schmelzen die Faserlagen zusammen, sodass

sich die Struktur verfestigt und seine ursprungliche Steifigkeit steigt. Nach dem Abkuhlen gewinnt die
geformte Komponente ihre urspriingliche Asthetik.

* Mit Hilfe einer Presse Innerhalb weniger Sekunden legen Sie die aktivierte (210 - 230 °C) in die
vorgeheizte Presse (175 °C). Pressen Sie das Material fur 20 Sekunden bei einem angewendeten
Druck von ca. 6 Bar. In dieser Zeit sinkt die Temperatur auf ca. 60 °C, sodass das Material abkuhlt
und seine Form behalt. Dies Gestaltungsartistideal fUr die Serienfertigung.

e Mit einer Vacutherm Maschine Dies ist wahrscheinlich die am haufigsten verwendete Methode.
Sieist fur alle Starkevarianten und Verbundstoffe von Duralite anwendbar. Um eine Adhasion der
gebildeten.

* Mit einem industriellen HeiRluftgeblase Die Nachbearbeitungist einfach, indem das Material vor
Ort mit einem industriellen Heildluftfohn reaktiviert wird.

Duralite Composites sind einfach zu schweilten und zu kleben. Wir bieten Ihnen hierzu eine

maligeschneiderte Beratung.

VERARBEITUNG

Die Faserschichten in einer Platte Duralite sind in einem Winkel von 45 Grad gewebt. So lassen

sich Komponenten aus einer Platte in Langs- und Querrichtung verarbeiten.

Bauteile kdnnen auf verschiedene Weise hergestellt werden:

* S&dgen mit einer Bandsage (Gefahr von Ecken und scharfen Kanten)

* Schneiden (nur fur gerade Linien, Standardmethode fur Platten; ideal fur dinne, bis 0,75 mm
starke Platten)

* Wasserstrahlschneiden (extrem prazise, glatte, saubere Kanten; empfohlene Methode)

* Stanzen (effizient fUr groRere Chargen; nicht empfohlen fur Platten mit einer Starke von Uber
ca. 1,5mm).

Um die erforderliche Steifigkeit mit minimaler Torsion zu erreichen, wird von einer diagonalen

Verarbeitung abgeraten. Bei der Verarbeitung die notwendigen Vorsichtsmalinahmen

bertcksichtigen. Schutzen Sie Augen und Hande.

ERSTE-HILFE-MASSNAHMEN

Einatmen Wenn Zersetzungsprodukte
eingeatmet wurden, muss die betroffene
Person andie frische Luft.

Hautkontakt Haut nach Kontakt mit
geschmolzenem Polymer schnell mit kaltem
Wasser abkuhlen. Das Polymer nicht von der
Haut trennen; bei Bedarf Arzt aufsuchen.
Augenkontakt Bei Augenkontakt sofort mit
viel Wasser spulen und medizinische Hilfe

aufsuchen.

Brandbekdampfungsmalnahmen
Verbrennungsprodukten Beim Verbrennen
zersetzt sich der Verbundstoff und erzeugt
Rauch sowie giftige und Reize auslésende
Substanzen.

Brand I6schen mit Wasser, Schaum,
Loschpulver ldschen.

Anweisungen zur Brandbekdmpfung Die
Feuerwehr muss von der Umluft unabhangige
Atemschutzgerate tragen und mit
Schutzkleidung ausgestattet sein. Personen

fernhalten und den Feuerbereichisolieren.

INFORMATIONEN ZUR MATERIALSICHERHEIT

Unbeabsichtigter Freisetzung
Umwelt Keine
Reinigung/Entsorgung Reste mechanisch

abtransportieren und entsorgen.

HANDHABUNG UND LAGERUNG

Gutes Absaugsystemen an Stellen erfor-
derlich, an denen Duralite-Staub freigesetzt
wird. Es mUssen Vorsichtsmalinahmen gegen
statische Entladungen der Kohlenstofffasern
getroffen werden.

Lagerung Platten trocken und staubfrei

halten.

BELASTUNGSBEGRENZUNG/
PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG
Atemschutz Im Falle von Staub und/oder
Dampfen Atemschutz verwenden.
Augenschutz Schutzbrille bei potenziellem
Risiko verwenden

Handschutz tragen Beim Umgang mit heifken
Materialien Warmeisolierende Handschuhe
tragen.

HygienemaRnahme Vor Arbeitspausen und
am Ende des Arbeitstages Hande waschen.




SCHUH-KOMPONENTEN

Starken (1,5 mm, 2 mm, 2,5 mm und 3 mm) in der Qualitat Duralite-Mix (Grolken: S, M, L und XL).

LIEFERPROGRAMM PLATTEN

Artikel
100% Glasfaser Platten
Duralite Glass

Artikelcode Farbe GréRe Einheit

44-46|1,5-2-2,5-3mm
10.95.025 Silber 86x100cm  Platten
10.95.050 Silber 86x100cm  Platten
10.95.075 Silber 86x100cm  Platten
10.95.100 Silber 86x100cm  Platten
10.95.150 Silber 86x100cm  Platten
10.95.200 Silber 86x100cm  Platten
Glas- Kohlenstofffaser Platten

Duralite Mix 10.96.075 Anthrazit 86x100cm  Platten

Duralite Glass
Duralite Glass 41-43|1,5-2-25-3mm
Duralite Glass

Duralite Glass

Duralite Glass

38-40|1,5-2-2,5-3mm

10.96.100 Anthrazit 86x100cm  Platten .
— Sohleneinlage S
10.96.150 Anthrazit 86x100cm  Platten
Duralite Mix 10.96.200 Anthrazit 86x100cm  Platten
Duralite Mix 10.96.250 Anthrazit 86x100cm  Platten ' ’
Duralite Mix 10.96.300 Anthrazit 86x100cm  Platten Einlagenin
100% Kohlenstofffaser Platten OriginalgroRe

10.97.025 Schwarz 86x100cm  Platten
Duralite Carbon 10.97.050 Schwarz 86x100cm  Platten
Duralite Carbon 10.97.075 Schwarz 86x100cm  Platten
Duralite Carbon 10.97.100 Schwarz 86x100cm  Platten
100 % Silikon platte zur Vakuum verformung
Silikon 10.98.210 Transparent  60x45cm Platten

Duralite Carbon

LIEFERPROGRAMM SOHLEVORLAGEN

Artikel Artikelcode Art GréRe SchuhgréBe | Einheit [Dicke

Sohlevorlagen 10.99.100 Glas/Kohlenstoff Small (S) 35-37 Paar _
150NN —

Sohlevorlagen 10.99.110 Glas/Kohlenstoff Medium (M)  38-40 Paar
Sohlevorlagen 10.99.120 Glas/Kohlenstoff Large (L) 41-43 Paar
10.99.130 Glas/Kohlenstoff Extra (XL) 44-46 Paar

Sohlevorlagen

Sohlevorlagen 10.99.200 Glas/Kohlenstoff Small (S) 35-37 Paar __

Sohlevorlagen 10.99.210 Glas/Kohlenstoff Medium (M)  38-40 Paar
10.99.220 Glas/Kohlenstoff Large (L) 41-43 Paar

10.99.230 Glas/Kohlenstoff Extra (XL) 44-46 Paar

Sohlevorlagen

Sohlevorlagen

Sohlevorlagen 10.99.300 Glas/Kohlenstoff Small (S) 35-37 Paar
Sohlevorlagen 10.99.310 Glas/Kohlenstoff Medium (M) 38-40 Paar

Sohlevorlagen 10.99.320 Glas/Kohlenstoff Large (L) 41-43 Paar

Sohlevorlagen 10.99.330 Glas/Kohlenstoff Extra (XL) 44-46 Paar

Sohlevorlagen 10.99.400 Glas/Kohlenstoff Small (S) 35-37 Paar
Sohlevorlagen 10.99.410 Glas/Kohlenstoff Medium (M)  38-40 Paar

Sohlevorlagen 10.99.420 Glas/Kohlenstoff Large (L) 41-43 Paar
Sohlevorlagen 10.99.430 Glas/Kohlenstoff Extra (XL) 44-46 Paar

Spezielle Sohlevorlagen mit h6herem Kohlenstoffgehalt

Sohlevorlagen Plus [ 10.99.250 Glas/Kohlenstoff Small (S) 35-37 Paar
Sohlevorlagen Plus | 10.99.260 Glas/Kohlenstoff Medium (M) 38-40 Paar
Sohlevorlagen Plus | 10.99.270 Glas/Kohlenstoff Large (L) 41-43 Paar
Sohlevorlagen Plus | 10.99.280 Glas/Kohlenstoff Extra (XL) 44-46 Paar




200 GRAM/M?

KOHLENSTOFFASER

AS- KOHLENSTOFFASER
290 GRAM/M?
GLASFASER

- MINDESTENS
40%

LEICHTER ALS
KONVENTIONELLE

MATERIALIEN

£210°C nur™
T ——

MINDESTENS

20%

STARKER ALS
KONVENTIONELLE

MATERIALIEN

4 HALTBAR UND
~ FORMFEST

EINFACH NACH
ZUBEARBEITEN

~ SORTIMENT
© SOHLEINLAGE

FRECOMA-FIRMENPROFIL

Frecomaist ein niederlandischer Anbieter von Produkten und Komponenten fur die

Orthopéadie, Fultheilkunde und Schuhindustrie mit Kunden auf der ganzen
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duralite

COMPOSITES

Duralite Composites realisiert Anwendungen von
Schuhen, Orthopéadie und FuRRheilkunde bis zur

umfassendsten Palette an thermoplastischen
Verbundstoffen.

Uber www.duralite.com erhalten unsere Kunden

Zugang zu Produktdaten, Platten, Komponenten und
Lieferanten.

Duralite ist ein eingetragener
Handelsname von

Frecoma

Ordelven 9

5056 DC Berkel-Enschot
T+31(0)13 5115000
F+31(0)135115969

www.duralite.com

Lieferant

01-2020



